RETROFIT

Kurvengesteuerte Drehautomaten © Modernisierung  High-End-Steuerung

Lebensverlangerung fur
robuste Maschinen

Wachtler in Reichenbach/Fils ist seit vielen Jahren spezialisiert auf das Retrofitting kurven-

gesteuerter Traub-Drehautomaten der TD-Serie, die es zu ihrer Zeit in den Baugréf3en 16, 26

und 36 gab. Fiir die Ausristung der Maschinen mit CNC-Steuerungen vertraut man auf Fagor.

von Andrea Jager

1 TD 36: Nach circa dreimonatigem Retrofitting und konstruktiver Anderung war die

Maschine den Anforderungen der komplexen Bearbeitungsaufgabe gewachsen (© Jsger)

urvengesteuerte Maschinen mar-
Kkierten den Beginn einer GroBseri-

enfertigung. In den Jahren von
1938 bis etwa 1984 wurden 40 000 bis
50000 Drehautomaten der Marke Traub
allein auf dem deutschen Markt ausgelie-
fert. Sehr viele dieser Maschinen versehen
heute noch ihren Dienst, andere wurden
aufgrund ihres schlechten Zustands mitt-
lerweile ausgemustert. Inzwischen haben

viele Fertigungsbetriebe erkannt, dass
sich ein Retrofit der alten Drehautomaten
gegentiber einer Maschinenneuanschaf-
fung rechnet. Damit konnen Drehteile in
der benotigten Qualitdt weiterhin wirt-
schaftlich im Inland gefertigt werden.
Die Firma Wachtler hat in den Jahren
seit 1999 anndhernd 1000 dieser Dreh-
automaten fiir den Wiedereinsatz fit ge-
macht. Insbesondere die Hersteller von
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Dichtungen und Pneumatik gehéren zum
Kundenkreis. »Die Maschinen sind blitz-
schnell, hochprézise und sehr leistungs-
fahig«, sagt Frank Starzmann, Geschéfts-
fithrer der Wachtler GmbH. »Die Ma-
schinen verfiigen iiber eine grofe Stabili-
tét. Das bringt in erster Linie eine héhere
Qualitat der Teile in Form von Wieder-
holgenauigkeit iber lange Produktions-
zeitrdume.« Der Trumpf von Wachtler ist
ein umfangreiches Archiv an Traub-Ori-
ginalzeichnungen — es versetzt die Kon-
strukteure in die Lage, jede Maschine der
Baureihe originalgetreu zu retrofitten be-
ziehungsweise sogar neu zu bauen. Hier
kombiniert sich in idealer Weise die Flexi-
bilitét eines Servicebetriebs mit der pro-
funden Kenntnis des Maschinenbauers
iber den Originalzustand der Maschine.
Der Nachteil eines Kurvendrehauto-
maten, der einem rein mechanisch/elek-
trischen Retrofit unterzogen wird: Bei ei-
ner Dauer von zwei bis drei Tagen flir
eine Kurvenberechnung und einer Riist-
zeit von etwa acht Stunden ist der Auf-
wand fiir die Umstellung auf ein neues
Teil nach wie vor immens. Erst-das Er-
setzen der Kurvenmechanik durch eine
CNC-Steuerung reduziert die Riistzeit
und macht Serien bereits ab 1000 Stiick
wirtschaftlich — bei hoherer Prazision
und gleicher Stlickzeit. Dienstleister
Wachtler hat diesen Weg bereits 2012
eingeschlagen. Zur Modernisierung einer
Maschine gehért daher seit'Jahren auch
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2 Seit mehr als vier Jahren setzt Wachtler
die Fagor-Steuerung 8037 beim Retrofit
der TD-Baureihe ein und zeigt sich sehr
zufrieden mit der Performance (© Jsger)

die Umriistung auf CNC-Steuerung. Die
Kurvensteuerung der Maschinen durch
eine moderne CNC-Steuerungslosung zu
ersetzen war allerdings zu Beginn nicht
ganz einfach, denn die meisten am Markt
erhéltlichen Systeme erwiesen sich als
nicht kompatibel.

Retrofit mit kompetenten Partnern

Frank Starzmann erinnert sich: »Als wir .

2012 einen Partner fiir eine CNC-gesteu-

erte Losung suchten, schauten wir uns-
natiirlich auf dem Markt um. Fir die:

meisten Steuerungshersteller waren wir

RETROFIT

3 Alexander Unger, Konstrukteur bei Wachtler, und Erich Widmayer, Leiter Service und
Applikation bei FagorAutomation, haben die perfekte Steuerungsldsung fiir die TD 36 CNC

4A gemeinsam entwickelt (© Jager)

offenbar als kleiner Kunde die Anstren-
gung nicht wert. Der Kontakt zu Fagor

‘. Automadtion gestaltete sich von Beginn an

anders. Denn dort herrscht das Denken
vor, dass jeder Kunde — egal welcher Gré-
Be — die:Aufmerksamkeit verdient hat, die
sein Anliegen braucht. Insgesamt wird bei
Fagor sehr l6sungsorientiert gearbeitet.
Man hat sich Zeit genommen fiir uns und
unser Anliegen, die geeignete Steuerung
war verfiighar, und die kurzen Wege im
Servicefall zum deutschen Fagor-Stand-
ort Goppingen sprachen ebenfalls dafiir. «

Alexander Unger, Konstrukteur bei
Wachtler, war mafBgeblich an der Aus-
arbeitung der CNC-Steuerungslosung mit
Fagor Automation beteiligt, Aus dem Fa-
gor-Programm, das von Hochleistungs-

Steuerungen fiir 5-Achs- und HSC-Bear-
beitung bis zu einfachen, leicht adaptier-
baren und bedienerfreundlichen CNCs
fiir 2-achsige Drehmaschinen und 3-ach-
sige Frasmaschinen reicht, wahlte man
gemeinsam mit den Verantwortlichen bei
Fagor fiir die Traub-Kurvendrehautoma-
ten eine Fagor 8037 (Bild 2), die alle ge-
wiinschten Merkmale bot. Die Steuerung
war kostengiinstig und passte optimal.
Im Fagor-Portfolio sind die 8037-
Steuerungen eher im unteren Standard-
bereich angesiedelt. In Deutschland adres-
sieren sie vorwiegend den Retrofit-Markt.
Flir Wachtler jedenfalls waren sie und
sind sie heute noch die technisch und
wirtschaftlich optimale Losung fiir die
kleinen Drehautomaten. Alexander )
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5 Der vergroferte Innenraum bietet Platz
fiir die ndtige Innenkiihlung (© Jager)

Unger fithrt aus: »Seit iiber vier Jahren
setzen wir nun die Fagor-Steuerung 8037
beim Retrofit der TD-Baureihe ein und
sind sehr zufrieden mit der Performance.
Die Steuerung ist problemlos adaptierbar

und die intuitive Programmierung und
Bedienung der 8037 fiir jeden schnell zu |

erlernen. Die Steuerung ist mit aktuellen
technischen Features wie USB-RS232-

und Ethernet-Schnittstellen, Teach-in.
Editing, analoger und digitaler Antriebs-_

steuerung und bidirektionaler Kugelroll-
spindelkompensation ausgestattet. Die
Schulung zur Steuerung fand im Hause
Fagor in Goppingen statt. Nach einem
Tag Inbetriebnahme-Schulung hatten
unsere Mitarbeiter der Elektrokonstruk-
tion alles im Griff.« A
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4 Die CNC-Steuerung Fagor 8070 ist
dank der Dialog-Programmierung leicht
zu bedienen (© Fagor)

Anspriiche wachsen mit

den Maglichkeiten

Die Kunden waren von Beginn sehr an-
getan. Inzwischen wurden die Retrofit-
TD-Maschinen mit CNC-Steuerung viel-
fach verkauft. Die Kundenliste wird im-

_mér langer, und die groBe Zufriedenheit
der Kunden mit den CNC-Retrofits stei-

gert auch die Erwartungen. Beim jlings-

_ten Projekt fiir den langjahrigen Kunden
" Pressol, Hersteller von Schmier- und

‘Werkstatttechnik, stand die Bearbeitung
- komplexer Werkstlicke wie zum Beispiel

Gewindenippel in einer Aufspannung im
Mittelpunkt. Die Materialvorgabe: Edel-
stahl 1.4401. Das Material ist hochzih,
also schwer zu bearbeiten mit héherem
WerkzeugverschleiB und problematischen
Spéanen. Anhand der technischen Zeich-
nungen wurde die passende Maschine
vom Typ TD 36 (Bild 1) ausgesucht. Ins-
gesamt war die Herausforderung so groB,
dass sie nur mit einer konstruktiven An-
derung der Maschine umzusetzen war.
Diese erhielt zusatzliche Motoren und
einen neuen Werkzeugrevolver, um eine
unabhingige Simultanbearbeitung zu
ermOglichen. Gemeinsam mit Erich Wid-
mayer, Leiter Service und Applikation am
Fagor-Standort Goppingen, wurde an-
schlieBend das neue Steuerungskonzept
besprochen.

Da die Fertigung des Werkstiicks in
der geforderten Qualitét eine mehrachsige
Bearbeitung erforderte, war fiir das Re-
trofitting der Einsatz der bisher gew&hlten
Steuerung 8037 nicht mehr moglich. Eine
8055, die den mehrachsigen Einsatz er-
laubt hatte, wurde in Erwdgung gezogen.
Doch fiir Erich Widmayer war diese Lo-
sung nicht optimal. Die Wahl fiel schlieB-
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lich auf die High-End-Steuerungsfamilie
Fagor 8060/8065/8070 und hier letzt-
endlich auf die Steuerung 8070 (Bild 4),
die speziell flir die 5-Achs- und HSC-Be-
arbeitung mit der Moglichkeit der Mehr-
kanalbearbeitung entwickelt wurde.

Die Fagor 8070 passt perfekt zu allen
Bearbeitungstechnologien. Je nach An-
wendung konnen bis zu 28 Achsen mit-
einander interpolieren oder unabhéngig
voneinander arbeiten. Vier Ausfithrungs-
kanile lassen die gleichzeitige Ausfiih-
rung verschiedener Arbeitsgange zu. Je-
dem Kanal kénnen dabei eine eigene
Spindel, ein eigenes Werkzeugmagazin
und bestimmte Achsen zugewiesen wer-
den. Fir die TD 36 wurde die Software
von Alexander Unger und Erich Wid-
mayer an die vom Kunden geforderte
Bearbeitungsbreite angepasst.

Gleichzeitig erhielt die Maschine neue
Lager und Fithrungen, eine neue Elektrik,
eine neue dichte Verhaubung sowie ei-
nen vergroBerten Innenraum (Bild 5) mit
Platz fiir die notige Innenkiithlung. Circa
drei Monate dauerte der Retrofit dieser
Maschine. Die Maschine mit der Bezeich-
nung TD 36 CNC 4A ist nach dem Retro-
fit fur die Anforderungen gertstet und
kann in Zukunft bei Anfrage auch neu
gebaut werden.

Fagor-Systeme perfekt fiir Retrofitting
Klaus Richter, Geschéftsfithrer der deut-
schen Vertriebsniederlassung von Fagor
Automation in GOppingen, sieht das Re-
trofitting durchaus als eine Chance, um
mit den Steuerungen kiinftig vermehrt
FuB auf dem deutschen Markt zu fassen
und als ein taugliches Mittel, um die End-
anwender von der Leistungsfahigkeit der
Fagor-Produkte zu Uiberzeugen: »Im Ge-
gensatz zu vielen anderen europdischen
Landern ist Fagor in Deutschland im
Steuerungsbereich so gut wie nicht als
Erstausriister prasent. Und das, obwohl
Fagor auf eine iiber 40-jdhrige Geschich-
te als Steuerungslieferant zuriickblicken
kann und weltweit tiber eine grofe Ak-
zeptanz verfiigt.« Wachtler-Chef Starz-
mann ist sowohl vom Produkt CNC-
Steuerung als auch von dessen leichter
Adaptierbarkeit tiberzeugt und sehr zu-
frieden mit dem Resultat der Zusammen-
arbeit: »Insgesamt kann man schon von
einer ziemlichen Herausforderung reden.
Das Ergebnis zeigt allerdings, dass mit
dem richtigen Partner auch das schein-
bar Unmogliche moglich gemacht wer-
den kann.« =
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